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Flange de Saída 300FR DN 6" (face com ranhuras espiraladas conf. MSS SP-6)

2. Flanges conforme ANSI B16.5 - Flange de Entrada 1500 RTJ DN 3" (Faces para RTJ R35)
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S/REF. PC Nº: Aguardando

Cliente: Bioenergia Jataí Ltda

N/REF.: PI 15808  -  OS 15808-01

Item PC: 01   QTE: 01 Pç

Item PC: 02   QTE: 01 Pç

Não Mostrado

7. Contravedação do tampão revestida com INOX 316

11. Com corpo prova apenso (banana dupla) para análise de composição química
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9. Pintura do atuador: Padrão AUMA
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> 200 até 500 ±0.6

> 500 e acima ±1.0

ÂNGULOS       ±30'

(DIMENSÕES USINADAS)

TOLERÂNCIA NÃO INDICADA

MODELO:

ENGEVAL

ENGENHARIA DE VÁLVULAS E EQUIPAMENTOS

DIMENSÕES

NOTAS

07/10/2024

07/10/2024

07/10/2024

Flange de Saída 300FR DN 6" (face com ranhuras espiraladas conf. MSS SP-6)

2. Flanges conforme ANSI B16.5 - Flange de Entrada 1500 RTJ DN 3" (Faces para RTJ R35)

 0

+3

 0

+3

OPEN POSITION

E2          100%

REMOTE MODE  S0

TT

Remote control

Th

STOP

Reset

0

Local control

C

auma

Open only when mains are off

3
7
1
 
±
1
0

110 ±10

S/REF. PC Nº: Aguardando

Cliente: Bioenergia Jataí Ltda

N/REF.: PI 15808  -  OS 15808-01

Item PC: 01   QTE: 01 Pç

Item PC: 02   QTE: 01 Pç

Não Mostrado

7. Contravedação do tampão revestida com INOX 316

11. Com corpo prova apenso (banana dupla) para análise de composição química

metalografia e ensaio mecânicos.

Ver nota 7

9. Pintura do atuador: Padrão AUMA

A ALTERADO A PINTURA

11/10/2024

LUCAS ROMPE
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